一般要求
1、钢板钳表面应光滑平整，焊接处应焊透、无夹渣、无焊接变形。
2、钢板钳不应有裂纹、破损，吊环、轴孔等无裂纹。

3、钢板钳应滑动自如。

4、钢板钳应采用自由锻或模锻制造。

5、钢板钳可在钳口开口处选二个适当位置打印不易磨损的标志，测出标志的距离，作为使用中检测变形的依据。

钢板钳的检验

l、钢板钳表面应光滑平整，不得有裂纹、破损，焊接处应焊透、无夹渣、无焊接变形。
2、吊环、轴孔等无裂纹，吊环磨损量不超过原直径的1O%。

3、钢板钳须以二倍安全负荷进行试验，并保持五分钟，卸载后，进行全面检查，不得有永久变形。

4、钢板钳钳口开口度应在原尺寸增加1O%内。

5、钢板钳应标有安全负荷等标记。

主要零部件报废标准

出现下列情况之一，应停止使用、修复或报废：
1、钳口开口度超过原尺寸的1O%。

2、轴销、轴磨损超过原直径10%，吊环磨损超过原直径1O%时。

3、表面有裂纹。

4、钳体最大磨损超过原尺寸的1O%。

钢板钳使用注意事项
1.悬吊装挂作业须由悬吊装挂作业资格人进行。
2选用与用途相符的吊钳。

3在容许荷重范围内使用，不得超载。

4.在容许板厚范围内使用。

5.不得进入吊装作业范围或翻转区域。

6.不得敲打或冲击吊物和吊具。

7不得使吊物急剧移动或急剧停止。

8.避免出现吊物偏重,为了安全最好使用2个以上吊钳。

9.使用前先要检查,咬头,垫片,齿间堵塞,磨损状态及其它异常现象,检查后再使用。

